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»Wytwarzanie dihydroksyacetonu przez bakterie octowe w podlozu zawierajacym
odpadowy glicerol z produkcji biopaliw”

Celem podjetych w ramach niniejszej rozprawy badan byta optymalizacja
wytwarzarﬁa dihydroksyacetonu na drodze biokonwersji przez bakterie octowe w
podtozu zawierajagcym odpadowy glicerol z produkeji biopaliw.

W pierwszym etapie wybrano do dalszych badan szczep bakterii Gluconobacter
oxydans LMG 1385. Szczep ten pozwalal na uzyskanie najwyzszego stezenia
dihydroksyacetonu Px = 70,2 g dm™, najwigkszej szybkosci objetosciowej biokonwersji
odpadowego glicerolu do dihydrokyacetonu Rp = 0,37 g dm>h’ oraz najwyzszej
wydajnosci produkcji Yp/s, = 58,5%.

Dla wybranego szczepu zbadano wplyw sktadu podloza hodowlanego na
biokonwersje odpadowego glicerolu do dihydroksyacetonu we wglebnych hodowlach
okresowych w kolbach na wstrzgsarce, uwzgledniajgc nastepujace czynniki:
poczgtkowe stezenie odpadowego glicerolu w podtozu hodowlanym, rodzaj zrédla
azotu oraz suplémentacje; podtoza hodowlanego makroelementami. Najwyzsze stezenie
produktu uzyskano wowczas, gdy podtoze hodowlane zawierato odpadowy glicerol w
stezeniu 70,0 g dm™ oraz ekstrakt drozdzowy w ilosci 3,7 g dm™

Dalsze badania prowadzono w bioreaktorze laboratoryjnym i oceniono wplyw
poczatkowego stezenia odpadowego glicerolu w podtozu hodowlanym oraz pH podtoza
hodowlanego na efektywno$¢ otrzymywania dihydroksyacetonu. Proces otrzymywania
dihydroksyacetonu na drodze biokonwersji przebiegal najefektywniej, kiedy
poczatkowe stezenie substratu wynosito 70 g dm>, a pH podtoza hodowlanego
regulowano na poziomie 5,0. Uzyskano koncowe stezenie dihydroksyacetonu Py = 67,0
g dm™ oraz wydajnogé produkeji dihydroksyacetonu Yp/s, = 95,7%.

W nastgpnym etapie okreslono przydatnos¢ zasilanych wgtebnych hodowli
okresowych do produkcji dihydroksyacetonu i badano wptyw regulacji pH podloza
hodowlanego oraz stezenia odpadowego glicerolu na maksymalizacje stezenia
dihydroksyacetonu oraz na efektywnos¢ i szybkos$¢ otrzymywania dihydroksyacetonu
na drodze biokonwersji. Strategia dozowania substratu (odpadowego glicerolu) w czasie

procesu oparta byla o pomiar nasycenia tlenem podtoza hodowlanego. Najwyzsze



stezenie dihydroksyacetonu Px = 175,8 g dm™ oraz najwyzsza wydajnos¢ substratowy
Ypew = 94,3% otrzymaho, gdy poczatkowe stezenie odpadowego glicerolu wyniosto Sy
=70,0 gdm™, a pH podloza utrzymywano w czasie procesu na poziomie 5,0.

W ostatnim etapie badaf okreslono wplyw réznych partii odpadowego glicerolu na
przebieg procesu otrzymywania dihydroksyacetonu na drodze biokonwersji.
Stwierdzono, ze sktad odpadowego surowca determinowat przebieg procesu oraz
wplywal na uzyskane wartosci takich parametréw, jak maksymalne stezenie

dihydroksyacetonu i wydajnos¢ produktu.
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