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,rWytwarzanie dihydroksyacetonuprzez bakterie octowe w podlo2u zawieraj4cym
odpadowy glicerol z produkcji biopaliwo'

Celem podjgtych w ramach niniejszej roz.prary badan byNa optymalizacja

wytwarzania dihydroksyacetonu na drodze biokonwersji przez bakterie octowe w
podlozu zawieraj4cym odpadowy glicerol z produkcji biopaliw.

W pierwszym etapie wybrano do dalszych badari szczep bakterii Gluconobacter

oxydans tMG 1385. Szczep ten pozwalal na uzyskanie najwyaszego stEzenia

dihydroksyacetonu Py:70,2 g dm-3, najwigkszej s:lybkoSci objgtoSciowej biokonwersji

odpadowego glicerolu do dihydrokyacetonu Rp : 0,37 g dm-3h-1 oraz najwylszej

wydajnoSci produkcji Y p/s* : 58,5oA.

Dla wybranego szczepu zbaduto wplyw sktadu podLo2a hodowlanego na

biokonwersjg odpadowego glicerolu do dihydroks'yacetonu we wglgbnych hodowlach

okresowych w kolbach na wstrz4sarce, uwglgdniaj4c nastgpuj4ce czynniki:

pocz4tkowe stgzenie odpadowego glicerolu w podlozu hodowlanym, rcdzaj 2r6dNa

azotu oraz suplementacjg podhoha hodowlanego makroelementami. Najwyzsze stgzenie

produktu uzyskano w6wczas, gdy podtroze hodowlane zawieralo odpadowy glicerol w

stgzeniu 70,0 g dm-3 orazekstrakt droldaowy w iloSci 3,7 g dm-3

Dalsze badania prowadzono w bioreaktorze laboratoryjnym i oceniono wplyw

pocz4tkowego stgzenia odpadowego glicerolu w podlozu hodowlanym oraz pH podloaa

hodowlanego na efektywnoSd otrzymywania dihydroksyacetonu. Proces otrzymywania

dihydroksyacetonu na drodze biokonwersji przebregal najefektywniej, kiedy

pocz4tkowe stgzenie substratu wynosilo 70 g clm-3, a pH podlo?a hodowlanego

regulowano napoziomie 5,0. Uzyskano koricowe stgzenie dihydroksyacetonu Ps:67,0
g dmr oraz wy dajno6i produkcj i dihydroksyacetonr I Y p/s,, : 9 5,7 o/o.

W nastgpnym etapie okreSlono przydatnoSri zasilanych wglgbnych hodowli

okresowych do produkcji dihydroksyacetonu i badano wplyw regulacji pH podloza

hodowlanego oraz stgzenia odpadowego glicer:olu na maksymalizacjg stgzenia

dihydroksyacetonu oraz na efektywnoSi i szybkofil otrzymywania dihydroksyacetonu

na drodze biokonwersji. Strategia dozowania substratu (odpadowego glicerolu) w czasie

procesu oparta byla o pomiar nasycenia tlenem podNoaa hodowlanego. Najwyzsze



stgzenie dihydroksyacetonu Py: 175,8 g dm-3 oraznajwyzsz4wydajnoSd substrarow4

Yp/s*: g4,3yo otrzymano, gdy pocz4tkowe stgzenie odpadowego glicerolu wynioslo Sp

:70,0 g dm-3, a pH podlo 2autrzymywano w czasieprocesu na poziomie 5,0.

W ostatnim etapie badan okreSlono wplyw r6hnychpartii odpadowego glicerolu na

przehieg procesu otrzymywania dihydroksyacetonu na drodze biokonwersji.

Stwierdzono, ze sklad odpadowego surowca determinowaL przebieg procesu oraz

wplywal na uzyskane wartoSci takich parametr6w, jak maksymalne stgzenie

dihydroksyacetonu i wydajnoSi produktu.
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